Werkzeuge fur
Mobelfronten aus MDF




Mitteldichte Faserplatten (MDF) —
prazise und wirtschaftlich bearbeitet

MDEF eignet sich ideal fir M6belfronten, da es formstabil, glatt und homogen ist. Es ermdglicht prézise Profilierungen und hochwertige
Oberflachen. Durch seine Formstabilitdt und Biegefestigkeit wird MDF haufig fur Kiichen-, Bad- und Wohnmdbelfronten eingesetzt.

Diamantbestiickte Werkzeuge sind fir hohe Standwege unerléasslich. Um dauerhaft eine hohe Bearbeitungsqualitét zu erzielen, wird
der Einsatz von hochprazisen ThermoGrip® Schrumpfspannfuttern empfohlen.
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QUALITAT & FLEXIBILITAT QUALITAT & FLEXIBILITAT QUALITAT & EFFIZIENZ
Oberfraser Diamaster Profilfraser Diamaster Profilfraser Diamaster
PRO PRO zZ 2 PRO Z 1

Fiir die Feinbearbeitung Mit unterschiedlichen Radien Fiir filigrane Radien

der Innenkonturen. fiir die AuBenkontur. in der Innenkontur.

IHRE VORTEILE IHRE VORTEILE IHRE VORTEILE

m Filigrane Innenkonturen ® Prazise AuBenkonturen
m Universeller Einsatz m Optimale Spanabfuhr
®m 2-3-mal nachschérfbar ®m 2-3-mal nachscharfbar

m Prazise Innenkonturen
® Optimale Spanabfuhr
m 2-3-mal nachschéarfbar

AUF EINEN BLICK AUF EINEN BLICK AUF EINEN BLICK

m Kleine Durchmesser m | eicht positiver Achswinkel m | eicht positiver Achswinkel

® Hohe Nutzléange ®m Fir Plattenstarken ®m Radien in der Innenkontur
18 und 19 mm ® Radius 3 mm

® Radius 1 bis 6 mm
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QUALITAT & FLEXIBILITAT

V-Nut Oberfraser Diamaster
PRO Z 2

Fiir 45° Nuten oder Fasen.

IHRE VORTEILE

m Absatzfreier Schnitt
® Hohe Laufruhe
m 2-3-mal nachschéarfbar

AUF EINEN BLICK

® 20 mm Nutzlédnge
® Zum Fasen und Nuten
® Hochste Lebensdauer

FLEXIBILITAT & NACHHALTIGKEIT

Profilfraser Diamaster
PRO zZ 2

Zum Planfrasen von MDF
mit Eckenradius.

IHRE VORTEILE

m Universeller Einsatz
® Zum Planfrdsen
m 2-3-mal nachschérfbar

AUF EINEN BLICK

® Durchmesser 40 mm
m Eckenradius 1 mm
m [ eicht positiver Achswinkel
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PRODUKTIVITAT & QUALITAT

Planfraser Diamaster
PLUS Z 2+2

Zum Planfrasen von MDF.

IHRE VORTEILE

® Hohe Vorschiibe méglich
m Beste Oberflachenqualitat
®m 5-8-mal nachschérfbar

AUF EINEN BLICK

® Durchmesser 50 mm
m | eicht positiver Achswinkel

NL




Bestell-Informationen

Bezeichnung

Oberfraser Diamaster
PROZ 1

Oberfraser Diamaster
PRO Z2

Profilfraser Diamaster
PRO Z 2

Profilfraser Diamaster
PROZ 1

V-Nut Oberfraser
Diamaster PRO Z 2

Profilfraser Diamaster
PRO Z2

Planfraser Diamaster
PLUS Z 2+2

Schrumpfspannfutter
ThermoGrip®
HSK-F 63

Anwendung

Ecken ausrdumen,
Nuten

Ecken ausraumen,
Nuten

AuBenkontur Eckenradius
1 mm, Plattenstarke 18 mm

AuBenkontur Eckenradius
2 mm, Plattenstérke 18 mm

AuBenkontur Eckenradius
3 mm, Plattenstérke 18 mm

AuBenkontur Eckenradius
4 mm, Plattenstarke 18 mm

AuBenkontur Eckenradius
5 mm, Plattenstarke 18 mm

AuBenkontur Eckenradius
6 mm, Plattenstarke 18 mm

AuBenkontur Eckenradius
1 mm, Plattenstarke 19 mm

AuBenkontur Eckenradius
2 mm, Plattenstérke 19 mm

AuBenkontur Eckenradius
3 mm, Plattenstérke 19 mm

AuBenkontur Eckenradius
4 mm, Plattenstédrke 19 mm

AuBenkontur Eckenradius
5 mm, Plattenstarke 19 mm

AuBenkontur Eckenradius
6 mm, Plattenstarke 19 mm

Innenkontur Radius 3 mm

45° Nuten und Fasen

Planfrasen mit Eckenradius
1 mm

Planfrasen mit hohen
Vorschiiben

Fir Schaftdurchmesser 6 mm

Fir Schaftdurchmesser 8 mm

Fur Schaftdurchmesser 20 mm
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Alle oben aufgefiihrten Werkzeuge sind zum Rampen geeignet.

e ab Lager lieferbar o

ThermoGrip® Schrumpfspannfutter —
die Werkzeugaufnahme fiir die Hochleistungszerspanung

Vorschub
[m/min]
2-3

3-5

10-15

10-15

10-15

10-15

10-15

10-15

5-8

2-3

3-8

5-8

kurzfristig lieferbar
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Drehzahl Zahnvorschub | Abmessungen
[1/min] [mm]

18.000-24.000 0,1-0,15

D5/GL60/NL12/S8x35/Z1/RL

18.000-24.000 0,05-0,15

D6/GL60/NL22/S6x30/Z2/RL

18.000-24.000 0,5-0,65

DP/D27,5/NL18,5/R1/S20x50/GL77

18.000-24.000 0,5-0,65

DP/D27,5/NL18,5/R2/S20x50/GL77

18.000-24.000 0,5-0,65

DP/D27,5/NL18,5/R3/S20x50/GL77

18.000-24.000 0,5-0,65

DP/D27,5/NL18,5/R4/S20x50/GL77

18.000-24.000 0,5-0,65

DP/D27,5/NL18,5/R5/S20x50/GL77

18.000-24.000 0,5-0,65

DP/D27,5/NL18,5/R6/S20x50/GL77

[ECCCAZE 000N J0:200.65 DP/D27,5/NL19,5/R1/S20x50/GL78
18:000°24.000 1 {0,5-0,65 DP/D27,5/NL19,5/R2/S20x50/GL78
LS00 OO0 J0.5a0:C0 DP/D27,5/NL19,5/R3/S20x50/GL78
LECC0aZE 000N RUSg0.60 DP/D27,5/NL19,5/R4/S20x50/GL78
18.000-24.000 " {0,5-0,65 DP/D27,5/NL19,5/R5/S20x50/GL78
LSOO OO0 J0.5a0:05 DP/D27,5/NL19,5/R6/S20x50/GL78
LECOCAZE 000N 0250025 DP/D14,5/2,5/NL4/S20x55/GL71
18.000-24.000 /0,050,15 DP/D40/NL20/S20x55/GL90/22
LS00 00N 00020 DP/D40/NL12/R1/S20x55/GL70/Z2
18.000-24.000  0,1-0,2

DP/D50/NL18/S20x55/GL82/Z2+2

d6/D27/A75/L.100/HSK-F63
d8/D27/A75/L.100/HSK-F63
d20/D42/A75/L.100/HSK-F63

AUF EINEN BLICK

® Feingewuchtete Ausfiihrung
flir Drehzahlen bis 36.000 min™’

m Kurze, schlanke Bauform fur
verbesserten Spanfluss zur
Absaugung

® Zum Spannen von Hartmetall-
und Stahlschéaften

® Einspannexzentrizitat e < 0,01 mm
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191086
191131
245504
245505
245506
245507
245508
245509
245510
245511
245512
245513
245514
245515
191134
191138
191146

191137

037713
037714
037710
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04/2026 Anderungen im Zuge der technischen Weiterentwicklung vorbehalten.




